Ausziige aus DIN EN 13313:2010

(Kalteanlagen und Warmepumpen - Sachkunde von Personal)

3.21

grundlegende Sachkunde

BA (z.B. AZUBI oder Kursbesuch ohne Priifung)

(en: basic appreciation)

Grad der geforderten Sachkunde, um Hauptelemente der Qualifikation mit Anderen zu diskutieren

3.22

fortgeschrittene Sachkunde

WK (z.B. Quereinsteiger aus dem SHK- und Elektrobereich (Kurse mit Priifung))

(en: working knowledge)

Grad der geforderten Sachkunde fiir die direkte Einbeziehung in Entscheidungen und Tatigkeiten

3.23

(vollstandige) Sachkunde

FO (z.B. der Geselle im Kalteanlagenbauer-Handwerk (Mechatronik fiir Kaltetechnik))

(en: fully operational)

Grad der geforderten Sachkunde, um personlich die Mehrzahl der Tatigkeiten auszufiihren

3.24

Expertensachkunde

LE (z.B. Meister, Techniker, Ingenieur)

(en: leading edge)

Grad der fir eine wesentliche Entwicklung des Fachgebiets geforderten Sachkunde

3.5
Qualifikation
Nachweis eines bestimmten Standes an beruflicher Sachkunde

ANMERKUNG siehe 4.2 und Anhang A
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Die Personen miissen einen Grad vorher festgelegter Sachkunde nach 3.21, 3.22, 3.23 und 3.24 sowie ihrer
theoretischen und/oder praktischen Fahigkeit nachweisen, wie sie fir die in Anhang A dargestellte, in Frage
kommende Tatigkeit erforderlich ist.

4.2 Grade der Sachkunde

4.2.1 Allgemeines

4.2.2 Anforderungen an die Beurteilung und Zertifizierung

Die Verfahren der Beurteilung und Zertifizierung der Sachkunde von Personen im Zusammenhang mit
Kaltekreisldufen sind in Ubereinstimmung mit den in EN ISO/IEC 17024 festgelegten Verfahren
durchzufiihren.

4.2.3 Anforderungen an Beurteilungsverfahren der Sachkunde
Wenn Beurteilungsverfahren der Sachkunde durch nationale Bestimmungen vorgeschrieben sind, sind diese
anzuwenden.

Wenn Beurteilungsverfahren der Sachkunde nicht durch nationale Bestimmungen vorgeschrieben sind, sind
diese Verfahren nach Anhang A anzuwenden.
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Tabelle A.1 - Grundlegende Thermodynamik

Grundlegende Thermodynamik

Beschreibung der Aufgaben siehe
Abschnitt 3, Begriffe

Bemessung

Vormontage

Montage

Inbetriebnahme

Abnahme

Betrieb

Betriebsinspektion

Aufgaben

Uberpriifung auf Leckagen

Aligemeine Instandhaltung

Kreislauf-Instandhaltung

AuRerbetriebnahme

Riickgewinnung des Kiltemittels

Demontage

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

3.16

w
[y
~N

3.18

w
[y
o

3.20

Zu beurteilende Fertigkeiten

Kennen der grundllegenden Sl-Einheiten, z.B.:
Temperatur, Druck, Masse, Dichte, Energie

FO

BA

BA

WK

WK

WK

WK

FO

BA

WK

BA

WK

Verstehen der grundlegenden
kaltetechnischen Begriffe, z. B.:
Enthalpie und Entropie, Druck,
Temperatur, die Kélteleistung,
COP, Uberhitzung,
Unterkiihlung, Flussigkeits- und
Dampfeigenschaften

FO

BA

FO

FO

WK

WK

WK

BA

FO

BA

WK

Beschreiben eines Log p, h-
Diagrammes und dessen
Anwendung

FO

BA

WK

WK

WK

WK

BA

BA

BA

BA

BA

Kennen von Tafeln fir den

gesattigten und den Uberhitzten
Dampf und den Zusammenhang
zwischen Log p, h-Diagrammen.

FO

BA

WK

WK

WK

WK

BA

BA

BA

BA

BA

Zeichnen einer Darstellung einer
Kompressionskalteanlage

FO

BA

WK

WK

WK

WK

BA

BA

BA

BA

BA

Verstehen der Bedeutung
unterschiedlicher Druckarten

z. B. Auslegungsdruck,
absoluter und relativer Druck,
Festigkeitsprufdruck, Priifdruck
fur die Leckageerkennung

FO

BA

BA

WK

WK

WK

WK

FO

BA

FO

BA

BA
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Tabelle A.2 — Bauteile und Priifungen von Kalteanlagen

Bauteile und Priifung von Kalteanlagen

Aufgaben
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2| €| ¥ 2| E| 2| 2| 5| 8| §| 8| 8| £
Beschreibung der Aufgaben siehe Abschnitt | § g 'g S| = }E £ w| £ B 5 o &
3, Begriffe aE: 5 S 5 = @ o § g < 'g 5 “E’
e 2 5| 2| T 3| &| £| °
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3.8/39/(3.10|3.11 | 3.12 | 3.13 | 3.14 | 3.15 | 3.16 | 3.17 | 3.18 | 3.19 | 3.20
Zu beurteilende Fertigkeiten
Der Kaltemittelkreislauf RAC LE |BA| WK | FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
und Warmepumpeninstallation
Verdichter (z. B. vergleichbar) FO|{BA| WK | FO | FO | WK |WK | BA | WK| FO | WK | FO | BA
Schmiersystem FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | BA | BA | BA
Volumenstromregelung FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | BA | BA | BA
Druckbehalter FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
Verflissiger FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
Gaskdihler FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
Flussigkeitssammler FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
Flussigkeitsabscheider FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
Verdampfer FO|BA|WK| FO | FO | WK | WK | BA | WK | FO | WK | FO | BA
Abtauung bzw. Abtauanlagen FO|BA|WK | FO | FO |wk |wk | Fo |wk | FO | wk | BA | BA
am Verdampfer
Expansionsventile FO|WK| FO | FO | FO | WK | WK | FO | WK | FO | FO | FO | BA
Vormontierte Anlagen WK WK| FO | FO | WK | WK | FO | WK | FO | WK | FO
Festigkeitsprifung (Druck) FO|{BA|WK | FO | FO | BA | BA | BA | BA | WK | WK | BA
Dichtheitsprifung
(Dichtheitsdruckpriifung) FO|BA|WK| FO | FO | BA | BA | BA | BA | FO | WK | BA
Entfernen von Feuchtigkeit und
nichtkondensierbaren Gasen
vom Kaltemittelkreislauf durch BA|BA|WK| FO | FO | BA | BA | BA | BA | FO | WK | BA
Evakuierung mit
Vakuumpumpen
Vakuumprifung BA|BA|WK | FO | FO | BA | BA | BA | BA | FO | WK | BA
Bestimmen der geforderten LE [BA| WK | FO | FO | WK | WK | WK | WK | FO | WK | FO
Kaltemittelfullung
Fullen der Anlage mit Kaltemittel BA|BA| BA | FO | FO | BA | BA | BA | BA | FO | WK | BA
U_berprl{fen ?er Kaltemittel-flllung, einschlieBlich BA Fo | Fo | wik | wk | wk |l wk | Fo | wk | wk | Ba
Dichtheitsprifung
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Tabelle A.3 — Rohrleitungen, Anschliisse und Ventile

Rohrleitungen, Anschliisse und Ventile Aufgaben
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Beschreibung der Aufgaben siehe 3 g ‘g S S },:'; £ w| £ 2| % | &
Abschnitt 3, Begriffe é 5 s = 2 ] 2 § @ o § 5 qE,
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3.8/39|3.10|3.11 | 3.12 | 3.13 | 3.14 | 3.15 | 3.16 | 3.17 | 3.18 | 3.19 | 3.20
Zu beurteilende Fertigkeiten
Rohrleitungen FO|FO| FO | WK | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | BA FO
Anschlisse FO| FO| FO | WK | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | FO FO
Ventile FO | FO | FO FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | FO FO
Thermische Dammung FO|FO| FO | WK | WK | WK | WK | WK | WK | WK | WK
Rohrhalterungen FO|FO| FO | WK | WK | WK | WK | WK | WK | WK | WK
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Tabelle A.4 — Sicherheitszubehor

Sicherheitszubehor (a) Aufgaben

(7]
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© © o = n ©
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Beschreibung der Aufgaben siehe o g ‘g S e s £ w| £ @ s = 6
Abschnitt 3, Begriffe S| 5| s| §| 8| =| §| 5| ¢| £| 8| 5| §
Q| > o = 5 S 5 5 £ a
c = = S (] =
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D < ﬁ
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3.8/3.9(3.10| 3.11 | 3.12 | 3.13 | 3.14 | 3.15 | 3.16 | 3.17 | 3.18 | 3.19 | 3.20
Zu beurteilende Fertigkeiten

Druckentlastungseinrichtung FO |WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Druckentlastungsventil FO|WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Berstscheibe FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Schmelzpfropfen FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Temperaturbegrenzungseinrichtung FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK

baumustergepriifter Temperaturbegrenzer FO|WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK

Sicherheitsschalteinrichtung zur Fo lwk!l we | Fo | wk | wk | wk | wk | wk | Fo | wk | wk

Druckbegrenzung

baumustergepriifter Druckwéchter FO |WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
baumustergeprifter Druckbegrenzer FO|WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
:;E’;‘ﬁﬁ;g’fﬂ::grenzer FO |WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Wechselventil FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Kiltemitteldetektor FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | FO | WK | FO | WK | WK
Uberstrémventil FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
(Sgr‘l‘j’;ise;?trz'ce:t)“”g gegen DruckstoRe FO |WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | wk | wk
Flussigkeitsstandanzeiger FO|WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK
Selbstschlussventil FO | WK| WK | FO | WK | WK | WK | WK | WK | FO | WK | WK

(a) definiert das Gleiche wie EN 378
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Fluide (a)

Tabelle A.5 — Fluide

Aufgaben
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w0 2
| 5| ¥ 2
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Beschreibung der Aufgaben siehe o 2 ‘g’ 2 S ‘},:'; £ w| £ 2| % o &
Abschnitt 3, Begriffe qE, 5 s = 2 ] 2 § @ o § S qE,
o | S o = S o 3 ] s o
£ 5| s| €| B3| S| s
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3
[
3.8(393.10 (3.11 | 3.12 | 3.13 | 3.14 | 3.15 | 3.16 | 3.17 | 3.18 | 3.19 | 3.20
Zu beurteilende Fertigkeiten
Kaltemittelverhalten FO|BA| WK | FO | WK | WK | WK | FO | WK
Warmetrager FO BA | WK | BA BA BA BA BA
Toxizitat FO WK | WK | BA | BA | BA | BA | BA
Entflammbarkeit FO BA | WK | BA BA BA BA BA
Fraktionierung FO BA BA BA BA BA BA BA
Qualitat des Kaltemittels FO WK | FO BA BA BA BA BA
Ruckgewinnung FO BA BA BA BA | BA | BA BA
Recycling FO BA | BA | BA | BA | BA | BA | BA
Wiederaufbereitung BA BA BA BA BA BA BA BA
Entsorgung FO BA BA BA BA BA BA BA
Selbstentziindungstemperatur FO BA BA BA BA | BA | BA BA
(a) definiert das Gleiche wie EN 378
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Tabelle A.6 — Kommunikation

Kommunikation Aufgaben
i
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5 c Eo b
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Beschreibung der Aufgaben siehe 3 2 £ 2 'F‘g | £ w| £ 2 E| W S
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D 2 b ﬁ
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3.8/39|3.10|3.11 | 3.12 | 3.13 | 3.14 | 3.15 | 3.16 | 3.17 | 3.18 | 3.19 | 3.20
Zu beurteilende Fertigkeiten
Einen Termin mit dem Kunden LE BA | WK | FO | FO | BA | BA | BA | FO | WK | WK | BA
vereinbaren
Den Kunden Uber das Betriebs-verfahren der
Kalteanlage LE BA | WK | FO FO BA BA BA FO | WK | WK | BA
angemessen informieren
Kundenwinsche beriicksichtigen LE BA FO FO BA BA BA BA | WK | WK | WK | BA
Einen Bericht Gber den Zustand von
einem oder von mehreren Bauteil(en) WK BA FO FO BA BA BA BA | WK | WK | WK | BA
schreiben
Den Kunden Uber die Notwendigkeit
der Reparatur von einem oder LE | BA| BA BA BA BA | BA FO FO FO | WK | WK
mehreren Bauteil(en) beraten
Den Kunden Uber die Notwendigkeit
des Austausches (SE095) von einem LE | BA| BA BA BA BA BA FO FO FO | WK | WK
oder mehreren Bauteil(en) beraten
Den Kunden bezuglich der LE BA | BA | BA | WK | WK | WK | WK | FO | WK | wK
Wartungsplanung beraten
Den Kunden beziiglich der LE BA | BA | BA | WK | WK | WK | WK | WK | WK | WK
Energieeinsparung beraten
Das"Be_wusstseln des Kunden LE BA FO o | wi |l wk | wik | wk | wk | wk | wk
bezlglich von Umweltfragen wecken
Den Kunden zu Sicherheitsfragen LE BA FO Fo | wk | wk | wk | wk | wk | wk | wk
beraten
Kundenbeschwerden bearbeiten LE BA BA BA | WK | WK | WK | WK | WK | WK | WK
D?n Kunden beziglich der Abschal-tung der LE BA BA Ba | wik | wk | wk | wk | Fo | wk | wk
Kalteanlage beraten
De.r.n Kunden die Arbeitsprozesse WK BA FO FO BA BA FO Ba | wk | wk | wk
erldutern
Dem Kunden den Inhalt eines WK BA | FO | FO | BA [ BA | FO | BA | WK | WK | WK
Berichts erlautern
Ausfillen der gesetzl!c.h geforderten BA BA FO FO FO FO FO FO FO FO FO FO
Dokumente und Zertifikate
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